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Abstract (Basic) : DB 3106746 A 

The mechanism is intended for roll -finishing the crankpin and main 
bearing, journals of a crankshaft whilst this is being rotated by a 
drive which allows the crankshaft rotation to be stopped in a 
pre -determined position. At least one movable roller set (5) for a 
crankpin journal has rollers (4) carried at the forward ends of 
two-armed upper (5a) and lower (5b) swivel arms. 

The rear end of the upper arm is pivotably suspended to a lever 

(11) swivelable in a bearing (14a) on a carrier plate (13) . Its forward 
end is pivotably suspeiided to a link (10) pivoted to a further lever 

(12) swivelable in a second bearing (14) on the plate (13) . The swivel 
levers can be locked in a selected position e.g. by magnetic brakes. 
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Patentansprttche 

(T7i Kurbclwtllenfcit- bzw. Glat tvalzmaschlne mit Mil tain far die 
FUhrung und Aufnatine, eovle den Drehantrieb einer Kurbelwellc 
und rait ntndes ten ( einem Valzverkzeuga tragenden beveglichen 
WalzgarAt. vobei <er Drehantrieb mtt einer Funktabechal tung 
auegerliatet itt, <adurch gekennzelchnet , dafl jedaa bewegliche 
Walzger&t (5) al* Koppel tvUchtn aval Schvlnghebeln ( 10, 11) 
eusgeblldet 1st und der Schvinghebel (10) an der Werkzeugeelte 
der Koppel mtt aeinam aval tan Endc geltnklg mlt afnaro valtartn 
Habal (12) verbunden lat, vobet da* zvelte Endc dteeee Hebele 
(12) , sovie daa z%eite Enda dee der Verkzeugaei te dar Koppel 
abgewandten Schvlnghebel s (11) in auf einer nit einem Ma * chin en- 
gestell (9) verbunienen Trttgerplatte (13) angeordneten Lager* 
stUcken (14, 14a ) irehbar und in btlleblger St el lung Uber 
kraf tbetatlgte Feet stelleinrichtungen (15) festeteilbar 
gelagert 1st . 



na ch 



2. Va I zmaschine 
dall mindestene daa 
zveite Enda daa 
Schwinghebel* (11) 
f embed ienba re Kupplung 
22, 23, 2$. 26. 27 



Anapruch 1 dadurch gekennzelchnet, 
zwelte Enda daa Hebe Is (12) oder das 
1 Werkzeugseite dar Koppel abgewandten 
nit einem Vinkelgebar (16) und Uber aine 
(24) mit elnam Schvenkeotrieb (21 v 
28) verbunden iat. 



3. Wal zmaschine nath Anapruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet . 
dafl die Trttgerplat tc (13) achvenkbar am Maschinengestell 
(9) angel enkt 1st. 
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Kurbelvel lenf est- bzv. Glattval una a chine 



Die Erfindung betrifTt cine Kurbelvel lenfeat 
ma* chine mit Mltteln fttr die FQhrung und 
den Drehantrieb elntr Kurbelvel 1 e und wit 
Walzverkzeuge tragenden bevegllchen Valsgerat 
Drehantrieb mit elner Funktabachaltung auegerti 



bzw. Glattvalz- 
Auffcahme ft sowle 
mlnjleatens el nam 
vobei der 
atet tat. 



Maechtnen der og f Art sind bei epielevet se 
durch den Froepekt . C 4/0 Kurbelvellen - 
Typ 789B der Firma W. Hegenscheidt KG, Werkze^gmaachin 
Erkelenz. Maschlnen dleser Art haben sich In 
bevEhrt. Sie sind jedoch nur geelgnet fUr ei 
Betrieb und alnd nicht in der Lage, Kurbelvel 
Anzahl der Hublager bei sonst - abgesehen von 
Abmeasungen zu bearbeiten. 



bekbnnt gevorden 
Feet^tl zmaechine 

enfabrik, 
der Praxis durchaus 
nen manuellcn 
len mit weehaelnder 
Hub — gleichen 



Der Erfindung liegt eomit die Aufgabe zugninc e 
der eingangs baschriebanen Art eo zu verb«M< 
Kurbelvel len gleichen ©der unterechiedlicher 
tiech bearbaitbar aind und das andereraeita 
der genenntan Art - jedoeh mit weehaelnder 
mindeatene halbautomatisch bearbeitct verden 



Erf indungegemttfl vlrd diese Aufgabe bei Maech 
beach riebenen Art dadurch gel est, dafl Jadea 
ala Koppel zvlechen zvei Schvinghebeln aua 
der Schvinghebel an der Werkzeugsei te der Koppel 
zweiten Ende gelenkig mit elnern veiteren 
iat. vobel daa svelte Ende diceea Hebela scvi 
Ende dea der Werkzeugaeit e der Koppel abgevajidt 
in auf einer niit einetn Maschlnengestell 
angeordneten Lagerstucken drehbar und in beljl 
Uber kr4f tbettttigte Feststelleinrlchtungen 
iat.Auf diese Art und Walee iat ea mftgltch, 
gleichen und unterechiedli chen Hubea vol leu t 



, Maechtnen 
rn, dafl elnerseite 
Hubea vollautoma- 
kurbelvel len 
ttyblageranzahl - 
ktfnnen. 



nen der eingangs 
^evegl i che Wal zger&t 
Idet iat und 
mit eetnem 
1' verbunden 
e daa zveite 

en Schvinghebel a 
TrKgerplattc 
eblger Drehetellung 
atateltbar gelagert 
Kurbelvellen 
omatiach zu bearbei- 



»ge>i 



verb jndenen 



fe 



!s3"iidisnr i^a *ue 
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ten. 1st etne Karbelvelle fart I g bearbettet 
Walzger&te Qbtr die genannteh Festetellungse 
In lhrer letzten Lege fixiert und da nach ge6i 
die ferttg bearbeitete Kurbelwelle entnommen 
Kurbelwelle hlneingelegt warden kann. Die 
eorgt hlerbei daftlr, daft die bewegltchen Wal 
vte die neue Kurbelwelle angeilefert wlrd. 
zu bearbeitende Kurbelwelle gegentiber der 
Kurbelwelle elnen unterachledl tchen Hub, so 
lichen Walzger&te dennoch angel egt werden, 
beveglichen Valzger&ten getragenen Walzwerk 
und demselbsn Kurbelwel lentyp m&gltchen 
Hubes bzgl. der Kurbelwel Icnaufnahme ohne we 
Dte Walzgerftte werden hierzu mlt elner Vor 
und hierauf folgend verden die Feststel lelnr 
Dte Walzverkzeuge zentrieren sich nun und br 
bewegllchen Walzgerftte In die erf orderl Iche 
kann die Vorspannkra ft auf die Walzkraft ges 
und die Valzoperatlon durchgefQhrt werden. 



Hut 



znuge 



Wurde zuletzt belsplelsveise elne vlerhttblge 
sol I en nachfolgend z.B. tvelhUblge Kurbelvel 
so wardan fttr die beldan nlcht ben&tlgten beiragl 
nach der letzten Bearbeitung die Feetstetletfcri 
geltfst, sodafl dlese Gerftte in geftffneter St 
in ihrer ietzten Posit Ion* stehen bleiben.' Be 
auch die Fest stellelnrlchtungen gelftst , dte 
schoben und danach dte.Feststelletnrtchtunge^ 
werden* 



Nach elner Ausgestal tung der Erflndung wlrd 
dan mindestens dat zvelte Ende dee Hebele od 
Ende des der Werkzeugset te der Koppel abgewahdt 
mlt einem Drehwinkelgeber und Uber elne fernpedi 
tntt einem Schwenkant rleb verbunden 1st. Auf 
Weise wlrd ee m«5glich ? elnen vol 1 automat iach 



• so werden die 
nrichtungen 
fnet , sodaft 
und elne neue 
Puiiktabschal tung 
ugerUte so stehen, 
nun die n&chste 
v o fa ng eg ang en en 
4 ton en die beweg- 
die von den 
die bei ein 
3chw4nkungen des 

teres Uberdecken 
sp^nnkraft angel egt 
ch tung en gel fist, 
ngen damlt die 
r^eue Lage. Nun 
elgert verden 



Kurbelwelle gewalzt u. 
en gewalzt werden v 
Ichen Walzger&te 
ch tung en nleht 
1 1 ung unb eweg 1 i ch 
i Bedarf kbnnen 
(derate zurUckge- 
vieder angel egt 



rorgeschlagen . 
ir das zwelte 

en Schwlnghebel s 
enbare Kupplung 
dlese Art und 
in Bet Meb auch 
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dann zu erreichen, 
der zu baarbcit 
unter dem das Hubl|age 
eine Kurbelwelle 
2u walzen. so kOnnjen 
f e rnb ed ienba r en 
und geschwenkt we 
den Kurbelwelle 
hierbel ttber den 



; enc en 



Kun> 



net 



Nach einer veitereh 
gen, dafl die Trftgerpl 
angel en kt ist, Durch 
zu walzenden Kurbel 



Die Erfindung soli 
erlttutert werden, 



Et zelgen: 



Flgur 1 

Flgur 2 
Plgur 3 

Figur t 
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venn durch die And e rung der Hublagerzahl 
Kurbelwelle slch auch der Drehvinkei, 
r angeordnet 1st, llndert. 1st als n&chstes 
t verftnderter Drehvinkei lage der Kurbel lager 

die bevegltchen Walagerate mlttels der 
lung nit dem 5chvenkantrieb verbunden 

in dte fttr die Bearbeltung der nachfolgen- 
wendfgen Lege. Der Schvcnkwlakel wird 
Dlrehvlnkelgeber kontrolliert , 



rien 



Ausgestal tung der Erfindung wird vorgeschla- 
atte echvenkbar am Maschlnengestell 
dlese MaAnahme wird das Elnlegen der 
welle vereinlachtt 



nun anhand der belgefttgten Zeichnungen 



Figur J 



Ein Maechl'nengest 
35 1st elnselttg 
an seinein freien 
1st eine Tr&gerpl 
Ende auf etnem 
am freien Ende eir 
rait selnem zweit 



err 



Kurbelwellenwalzmeschlnt 1m Schniit 
A - B nach Flgur 2 

Vorderansicht der Maschine nach Figur 1 
Kurbelvellenwalzmaichtne Im Sehnitt 
C - D nach Figur 2 

Lager stttck nach Sehnitt F - 0 in Flgur 

1 mit in Zeichenebene geklapptem Schwenkan- 

trieb 

Ansieht gem* A Pfeil E nach Flgur 4 



11 9 enthait Trttget 35 und 36. An T rage r 
Jin AufhangescQck 37 befeatlgt 9 welches 
ijnde ein Gelenk 36 aufvelst* Im Gelenk 36 
tte 13 schwenkbar gelagert , deren freles 

er 39 aufliegt. Bxzenter 39 1st drehbar 
es AufhangestUckes 40 angeordnet, welches 
Ende am Trliger 36 befestlgt 1st* Exsenter 



Exs ent 
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Lege .' Die Kolbeniiangen 33 und 48 sind in ihren zugehdrlgen Hy- 



draulikzylindern 



31 bzv. 46 eingefehren, sodafl, von den zvel- 



seitigen Hebeln 5&, 5b bzv. 6b betiltlgt, die bekannten Waiz- 



verkzeuge 4 bxw. 
bzv. die Hauptlag 



behalten* Es vird 
einer mehrhtlblgen 
llegen, also um 1 
die Kurbelvelle 3 



Tr&gerplatte 13 m 



44 geftffnet eind, demit die Hub lager zap f en 
(erzapfen der Kurbelvelle 3 in die auf den zwel- 
seltlgea Hebeln 5> bzv. 6b angeordneten Verkzeuguntert et le auf- 
gelegt verden kftnnen. Die eingeechalteten Bremsen 15 sorgen da- 
rUr. daA die beve^llchen Walzger&te 5 hlerbei Ihre Position bei- 

bel der Beschreibung zunichzt euzgegangen von 
.Kurbelvelle. deren Hublager alle in einer Ebene 
LpO* gekrftpft zlnd. Von Elnlegeprf sma 56 vlrd 
so get rag en, dafl sle im elngeschvenkten Zu-. 
stand d.h. dann, irenn slch die Kurbelvellenzap/en zvtschen den 
Verkzeugen 4, 44 >ef laden, rait der Verbindungsl ini e ihrer Kurbel- 
zapf enmittelpunkt i in einer horizontal en Ebene llegt. Zur Ec- 
lelchtarung des E ,n 1 egevorganges vlrd durch Betttigung des 
Schvenkzyllnders il der/ Exzenter 39 gedreht. und damtt die 



t den an lhr befeetigten Walzger&ten etvas 



vorne angehoben. hirch Bet&tlgung dee Hydrauiikzy Under* 54 vird 



der Elnlegearm 52 
die notvendlge Ob 
Pinole 2 betltigt 



zenden Stellen de 
Kydraullkzylinder 



eingeschwitet und damlt die Kurbelvelle 3 in 
►^mahmeposi tlon gebrecht. Munmehr vlrd die 

aodaO die Ktfrnereplfze 50 in die entiprechen- 
de Kftrnerbohrung Aer Kurbelvelle 3 einfghrt und to fUr die 
Kurbelvelle ein Gsgenlager blldei, sodafi dleae gespannt verden 

Aufnahme- und Drehantricbskopf 1 die Kurbel- 
velle 3 gespannt l&at, vird die f rUgerplatte 13 vieder abgesenkt 
und verden die Hy.lraulikzy Under 31 und 47 bet&tigt 9 vodurch die 
Valzverkzeuge 4 uud 44 zur Anlage an den entsprechenden zU val- 
ir Kurbelvelle 3 kommen, Durch Betattgung des 
r i 55 vlrd da a Elnlegepriema 56 nach unten veg- 
geechvenkt und durch eine neuerilche Betgtigung dee Hydraullk- 
zylindere 34 in eittgegengesetzter Riehtung der Elnlegearm 52 
vieder eusgesehveiikt . Dan a ch verden die Bremsen IS gel&st und 
vlrd der Antri ebamot or B elngesehal tet und die Kurbelvelle 3 da- 
mlt in Dr chung versetzt. Die Valzverkzeuge 4 und 44 walzen hler- 
bei die enttprechneden Stellen der Kurbelvelle 3* Das bevegllche 
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us 
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Walzgerat 5 kann 
wegung dee von 
I st die Kurbelwel 
da rgest elite Punk 
Die* St el lung imift 
ger&tee S betbeha 
gehindert eingel 
wenn die Kurbelwe 
schaltung ihre Au 
15 eingeeehal let 
f.ixiert . Die glel 
ordnet . Auch die 
ebenfalla die Lag 
durch erneutes Be 
arm 52 wieder ei 
zyllnders 55 das 
Danach warden du 
die bewegl Ichen 
0/fnet, wodurch a 
legt . Illernach wi 
und entveder menu 
Kurbelwelle 3 en 
reist beichri 
nun konnte 
unterschledl ichen 
velle In der Maac^i 
schrlaben warden 
B rams en 15 geltiat 
auagettbten Spannk 
den Hub lager zap/ 
zen t rieren • Sie 
Lage elngenomnen 
schriebenen Wtiae 
Kurbelwelle mit 
schi edit cher Kr6p 
roUssen hierzu dli 



<:h< 



ti 



Leben m 



gegenU >er 
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nfolge aeiner Aufhangung hierbei der Umlaufbe- 
gewalzten Hub lagerzap fens ungehtndett folgen. 
e 3 Tertig gewalct,' ao wird sie Qber die nicht 
ab schaltung in ikre Ausgangopositlon gedreht. 
vara zweteeitigen Hebel 5a des bewegl ichen Walz- 
ten werden t damit die nttchstc Kurbelwelle un- 
t warden kann. Zu dleaem Zweck wird dann, 
ie 3 nach Frrtigbearbei tung liber die Punktab- 
tgangspositlon wieder erreicht hat p die Bremae 
qmd hierdurch der Hebel 12 in seiner Lage 
e Bremae 15 1st auch am Lagerstttck 14a ange- 
Bremae 15 wird betAtigt und fixiart damit 
das Schwlnghebels 11. In dieser St el lung wird 
atlgen das Hydraullkzy Under 54 der Einiege- 
eschwenkt und durch Bet&tlgung des Rydraulik- 
Iniegeprisma 56 in Obernahmestcllung gebracht. 
BetAtigung der Hydraul ikry Under 31 und 47 
sger&te 5 und die fasten UalzgerAte 6 ge- 
eh die Kurbelwelle 3 auf das Btniegepri sma 56 
rd nun der Einlegearm 52 wieder auageachwenkt 
11 oder ven elner automat leehen ZufUhrung die 
ommen und eine neue Kurbelwelle 3 in der be- 
Vaiaa eingel egt. Diese neue Kurbelwelle 3 
der vorhcrgehenden Kurbelwelle 3 einen 
Hub aufwelsen. FUr die tfbernahme der Kurbel- 
lne spiel t dice jedoch kelne Itoile. Vie be- 
nach dero Anlcgen der Werkzeuge 4 bzw. 44 die 

Infolge der von den Kydraul ikzylindern 31 
raft ItSnnen stch nunmehr die Verkzeuge 4 an 
der zu walzenden Kurbelwelle 3 problemlos 
damit glelchzeitig die erf orderl I che neue 
and die Kurbelwelle 3 kann in der beret ts be- 
gewalzt werden. Soil nun anschl legend eine 
jjegenllber der vorhergehenden Kurbelwelle unter- 
fungslage der Hublager gewalzt warden, so 
bevegl ichen Welzgerttte 5 zunttchst in eine ge- 



ei* 



h&ben 
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10 



elgnete Qbemahr apoai lion gebracht verden. Hlerzu mufl zun&chet 
tn die Maschiner »t cue rung etngegeben verden, in velcher Winkel- 
Lage etch die Hvblegerxapf en beflnden, venn die Kurbelvelle 
von der Maechin* au/genoenmen let. Diet elnd - abh&ngig vom 
Kurbelvellntyp - feate, bekanate Poelt ionen. Sle konnen entveder 
von der automat i achen Zu/Qhretnrt chtung oder aber manoell In 
die Maschineneteuerung etngegeben verden. Nachdem dteee Elngabe 
erfolgt iet, verden die beveglichen Walzger&tc 5 in die ent- 
aprechenden Posit ion en gefahren, noch bevor die Kurbelvelle 3 
eingelegt vlrd. Hlerzu vird der Motor 28 
djer ttber daa Getrlebe 27 und die Kupplung 26 die 
Welle 25 in Drehung versetzt. Durch E in achat ten der Kupplung 2L 
vlrd das Kettearad 21 und ttber die Kette 23 dami t das Keitenrad 

dem Kettenrad 22 dreht aich auch die Schvenk- 
vella 29, deren )rehvtnkel von dem absolut codlerten Wlnkelgeber 
30 ttbervacht vird. Urn auch bei kompli alert en Kr&pfungelagen die 
beveglichen Valzgerttte 5 rlchtlg clnetellen zu k&nncn, let ein 
n&her dargestell ter Drahantriab auch fUr den 
vorgeeehen. Auch dleeer Drehantrieb vird von der 
Welle 25 in bereite beechriebener Vaiea abgeleltet. Auch der 
Drehvinkal dee Schvinghebals 11 vird von einem abaolut codlerten 
Wlnkelgeber 16 4>ervacht, eodaft aich fUr den Schvinghebel 11 die 

und Wlnkelllbervachungelage ergibt, vie sle rur 
Figur 4 dargeetcllt let.- Da nun bekannt let. 



gl etcher, nlcht 
Schvinghebel 11 



gleiche Antrieb 
den Hebel 12 In 



velche Positioner* die Werkzeug* 4 der beveglichen WalagerUte 5 



in Abh&ngigkelt 
Schwlnghebels 11 



won der Drehvlnkellage dea Hebel s 12 und dea 
alnnehmen, konnen die Werkzeuge 4 durch Schvenk- 
bevegungen der iJebel 12 und der Schvinghebel 11 in die gevUnachte 
Position gefahren verden. Daa Errelchen der Position vird der 
Maschlneneteuerurig von den abaolut codlerten Vinkelgebern 30 und 
16 gemeldet. Iat die gevUnachte Lege erretcht, vlrd die Drehbe- 
vegung der Ilebel 12 der Schvinghebel 11 geatoppt und die Bramaen 
15 angelegt. Die beveglichen Waltgartte 5 verharren nun in der 
fUr die Aufnahmc der Kurbelvelle 3 notvendtgen Poeition. 



Durch sine enisprechende Schvenkbevegung der Hebel 12 und der 
Schvinghebel 11 konnen elnzelne, bevegllche Walzgerttte 5 auch 
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ii 



aus dem Arbeit sb *reich zurtickgezogen verden und dort ttber die 
ihnen sugeordnetm Bremaen 15 in Ruhepoeltlon gehalten verden- 
Dles let dann voji Bedeutung, wenn Kurbelwellen mit unterschled- 
lichen Hublagerzj hi en auf der Maechine bearbeitet verden eollen. 
Die in eine RUckifcrt aposi t ion gefahrencn beveg lichen WalzgerHte 
5 verden auch will rend der Beatbaltung der Kurbelvelle 3 ttber ihre 

Der jeveile zugeordnete Hydraultkzy Under 31 



vird dann nicht rum An leg en der Werkzeuge betatigt 



Mit der erf Indun^sgemfiB 
Kurbelwellen mit 
zahl der Hublage fzapf 
Hubtagerzapf en ii 
matlech zu walzei 
ermttglicht aber 
lediglich die Ma 
richtung enttpredhend 
rungaetnriehtungitn 
stand der Erfinduig 



en Maschlne 1st as aomit mdgllch, 
unterschledll chem Hub, untertchiedllcher An- 
en und untertchiedllcher Kr6fungalage der 
bellebiger Belhenfolge mlndestens teilauto- 
Die beschriebene Konstruktlon der Maaehlne 
ch einm vol 1 automat 1 schen Betrleb. Hierzu raufl 
i chin ens t tue rung nit der automat ischen ZufUhrein- 
verknUprt verden. Die ent eprechenden Steue* 
und Verknilpfungen sind Jedoch nicht Gegen- 



i u 
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Usee der verwei|deten Bezugszei chen 
und Drehantrtebakopf 



Aufnahme- 
Plnole 
Kurbelvell 
Wfclzverkziug 
beveglichaa Walzger&t 
zvel set tiger Hebel 
zvetsel tiger Hebel 
Testes Valzgertft 
zveisei tiger Hebel 
zveieei tiger Hebel • 

Hauptapindel 

Antrlebsmo tor 

Maschineng tec ell 

Schvingheb si 

Schwlngheb si 

Hebel 

Tragarplet :e 
LagerttUek 
LageretUck 
Br erne e 

Drehvtnkel|eber 
Kupplung 
Zap fen 

LagergehAu^e 
LagergehJHufe 
He t ten red 
Kettenrad 
Kette 
Kupplung 
Welle 
Kupplung 
Gel rtebe 
Motor 

Schvenkwel it 



ow 


winkelgeber 


Jl 


Hydrauliksyllnder 


32 


Gclenk 


33 


Kolbenstange 




sielenk 


35 


Trager 


3o 


Tr&ger 


J / 


au manges t tick 


38 


ft eel anb 


07 


Ex center 




Aurhangesttick 


41 


Sehvenksyl inder 


42 


Ausleger 


43 


Ausleger 


44 


Werkzeug 


45 


Zap fen 


46 


Gelenk 


47 


Ilydraullksylinder 


48 


Kolbenstange 


49 


Celenk 


50 


KOrnerspitze 
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